ul. Gdyriska 42 | 80-209 Chwaszczyno, Polska
T.+48 58 554 10 45 | Fx. +48 58 345 08 33
info@izipak.pl | www.izipak.pl

@ 1zIPAK A

STRAPACK SQ-800 to najnowoczesniejsza, automatyczna wiqzarka ramowa; prosta w
obstudze, niezawodna i ekonomiczna maszyna, przydatna w wielu branzach.

Japonska firma Strapack wprowadza nowgq
S Q_ 8 0 0 wigzarke ramowgq, model SQ-800. Maszyna
wyposazona jest w bezszczotkowy silniki prgdu

AUTOMATYCZNA WiI AZ ARKA statego. SQ-800 zapewnia lepszqg wydajnosé¢ bez

utraty jakosci i solidnego wykonania,

DO PACZEK charakterystycznych dla maszyn RQ-8x. SQ-800
to aktualnie najlepsza wigzarka ramowa w
swojej klasie.

Na zdjeciu: wigzarka STRAPACK SQ-800 — automatyczna wigzarka stotowa, wyposazona w blat rolkowy, starter nozny etc.
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STRAPACK SQ-800

Cechy maszyny:

Szybko$¢ wigzania — standardowe wigzanie trwa 1,1
sek., czyli 55 wigzan/minute. Maszyna jest gotowa do
pracy w mniej, niz 25 sekund, zwiekszajgc tym samym
wydajnos¢ linii pakujace;j.

Mniej czesci poruszajacych sie i system
samosmarowania — uzycie silnika pragdu zmiennego do
watka rozrzadu eliminuje koniecznos$¢ stosowania
hamulca, sprzegta, paska klinowego (typu A) i naciggu
wstecznego. Oznacza to mniej ruchomych czesci i
mniejsze koszty konserwacji. Samosmarujaca
konstrukcja powoduje mniejsze zuzycie maszyny i
wydtuzenie jej zywotnosci.

Mniej zanieczyszczen — przy standardowej szybkosci
pracy silnik prgdu statego powoduje, ze rolki pracuja
tylko podczas wprowadzania i cofania tasmy.
Zmniejsza to opdr tasmy, a to z kolei zmniejsza ilos¢

Dane techniczne:

nagromadzonych pytéw i zanieczyszczen
pochodzacych z tasmy.

Rézne ustawienia naciggu tasmy — SQ-800 oferuje
rézne tryby systemu napinania, ktére mozna wybrac
zgodnie z wymaganiami aplikacji. Szeroki zakres
naciggu jest dostepny za pomoca sterowanego
cyfrowo pokretta. Mozliwo$¢ naciggu wynosi od 80 do
176 Ibf (odpowiednik skoku 150 mm). W
przeciwienstwie do wielu innych maszyn dostepnych
na rynku, napiecie tasmy nie wptywa na wydajnos¢ i
szybkos¢ pracy maszyny.

Cicha praca — redukcja szumdw w trybie gotowosci
zmniejsza poziom ucigzliwosci hatasu w miejscu pracy.
Inne zalety: tatwe wprowadzanie tasmy,
automatyczne cofanie tasmy, funkcja nie pozwalajgca
na zaciecie tasmy.

Parametry wigzarki STRAPACK SQ-800

Szerokosé [mm] 1.254
Wymiary Wysokosé [mm] 1.403 - 1.508
Gtebokosé [mm] 609
Ciezar [kg] 146
Wysokos¢ blatu roboczego [mm] 794 — 899

Maksymalna wielkos¢é paczki [mm]

620 x 480 [S x W]

Minimalna wielkos¢ paczki [mm]

80 x 30 [Sx W]

taczenie tasm / materiat taSmy

Zgrzewanie / polipropylen

Szeroko$¢ /grubosé tasmy [mm]

5,6,9,12,15%

Maksymalny naciagg tasmy (*)

784 N (80 kgf)

Zasilanie

200-240V, 1 faza 50 / 60Hz, 0,74 KVA

(*) — Maszyna dostarczana ze specyfikacjg CE oferuje inny maksymalny naciag tasmy: 450 N (46 kgf) ze wzgledu na standard bezpieczeristwa CE.

Poréwnanie modeli maszyn: RQ-8x vs. SQ-800:

Cecha RQ-8x SQ-800 Przewaga SQ-800
Standardowa rama (mm) 650 x 500 (S x W) 650 x 500 (S x W)
Szerokos¢ 1.252 1.254
. Wysokosé 1.403 1.403 - 1.508
Wymiary 2 -
maszyny (mm) | Blat roboczy 794 794, 809, 824, 839, | Wysokos¢ tflfa\tu regulowanal\{v 8 pozycjach,
854, 869, 884, 889 | aby uzyskac idealng wysokosc¢ robocza
Gtebokos¢ 609 609
Waga maszyny (kg) 160 149 Maszyna jest w przyblizeniu 7% lzejsza
Wielkos¢ Maximum 620 x 480 (S x W) 620 x 480 (Sx W)
paczki (mm) Minimum 80 x 30 (SxW) 80 x 30 (SxW)
5-16 5-16
(natychmiastowa (natychmiastowa
Szerokos¢ tasmy (mm) zmiana 9-12 mm zmiana 9-12 mm
bez dodatkowych bez dodatkowych
czesci) czesci)
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STRAPACK SQ-800

Cecha RQ-8x SQ-800 Przewaga SQ-800
. 55 (63 w trybie
Predkos¢ Cykle/min >3 szybkim) Tryb szybki moze by¢ wybrany poprzez
pracy Sekundy/cyk 11 1,1 (1,05 w trybie | skrzynke sterowania IC
szybkim)
Maksymalny naciag (CE) 450 N (46 kgf) 450 N (46 kgf)
Maksymalny skok naciggu (mm) 150 150
Regulacia naciagu Elektryczna Elektryczna
gulaq a8 (ilosciowa) (ilosciowa)
Zasilanie 1 faza, 50/60 Hz — 1 faza, 50/60 Hz —
0,9 kVA 0,74 kVA
Kétka w maszynie Stalowe Uretanowe Kétka uretanowe zapewniajg gtadki ruch
Stét roboczy Zdejmowany Na zawiasach Stét na zawiasach jest wygodniejszy, jesli

jest potrzeba konserwacji maszyny

Gtéwny silnik

Na prad zmienny

Bezszczotkowy, na
prad staty

Maszyna jest znacznie cichsza w trybie
gotowosci i zuzywa ok. 20% energii mniej
Bezposredni naped to mniej ruchomych
czesci i mniejsze koszty konserwacji

Silnik napinajacy

Na prad zmienny

Bezszczotkowy, na
prad staty

Rolki pracujg tylko podczas wprowadzania
i cofania tasmy, co zmniejsza opory tasmy i
potencjalne ryzyko uszkodzenia
delikatnego materiatu

Silnik magazynka tasmy

Na prad zmienny

Bezszczotkowy, na

prad staty
Funkcja oszczedzania energii 3 min.uty po Podczas tr,yF)u Oszczq’dnos'.c' energii. nastepuje
ostatnim cyklu gotowosci bezposrednio po kazdym cyklu
Rozgrzewanie grzatki (sek.) 25 25
Wydtuzenie czasu zgrzewania Tak Tak
Zwiekszanie tem peratury Tak Tak
grzatki
Funkcja cofania tasmy Tak Tak
Funkcja automgtyczlnego Tak Tak
wprowadzania tasmy
. . Pedat nozny jest montowany w
Pedat nozny Opcja Tak standardzie, aby utatwic prace
W maszynach oferowanych przez IZIPAK
Podtuzny nozny pedat Opcja Opcja'” podtuzny witgcznik nozny jest standardem
— bez dodatkowych optat
Blat rolkowy Tak Tak
. Automatyczne wysuwanie korica tasmy
Automatyczne wysuwanie . . } L
, , Opcja Tak jest standardem, ktéry pomaga szybciej i
konca tasmy . ., .
fatwiej wymienic rolke z tasma
System zapoble,gajacy zacinaniu Tak Tak
tasmy
Licznik cykli Opdja Tak Licznik cykl'i jest w standardzie, co utatwia
konserwacje maszyny
Smarowanie Niepotrzebne Niepotrzebne

Samo-diagnostyka

Tak

Tak




